
an a 

resultant e del proc eso de moldeado , que TJXOTROI'IA Propiedad por la cual un lí­
no se requiere en la pieza acabada. quido in creme nt:a su fluidez cuando se Indice 

SOPORTE Pieza refractari a utilizada para 
sost ener o pr oteger una form a de arcilla 
durante la cocción. 
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form ando grupos cuy os componentes 
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plast icidad cuan do se calienta a deter­
minada temperatura. 

remueve o se agita. 

VALENCJA El núme ro de puestos vacantes 
en la ó rbita extern a de los electrones 
que cor responde, por tanto , al número 
de posibles combinaciones con o tros 
áto mos . 

VENTURl Mecanismo en el cual un gas de 
flujo ráp.ido arras tra a ot ro gas, general­
mente alfe. 

VJSCOSIDAD En un líquid o, resistencia a la 
fluidez. 
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